
Instrukcja obsługi maszyny do cięcia i 
wytłaczania przy użyciu matryc. 

 



Zapoznaj się z instrukcją przed użyciem. 



 

1× Elektroniczna maszyna do cięcia i wytłaczania za pomocą matryc. 

2×płytka A 

1×Plastikowa podkładka 

1×Mata magnetyczna 

1×Metalowa podkładka 

 
 

 

 

 



 

Ułóż płyty w następującej kolejności: 

1. Umieść płytkę A na powierzchni roboczej i ułóż na niej plastikową podkładkę, metalową podkładkę i podkładkę 
magnetyczną. Ustaw ostrze matrycy do góry, gładką stroną na macie magnetycznej. 

 

Umieść materiał nad wykrojnikiem przodem do dołu. Zabezpiecz na miejscu usuwalną taśmą do maty 
magnetycznej. 

2. Ułóż drugi talerz A na wszystkich. 

3. Naciśnij przycisk uruchamiania. 

4. Utrzymując prosty stos płyt, wprowadzaj wzdłużnie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu. 

5. Zwolnij, gdy rolki zaczną wciągać stos do urządzenia. 

6. Usuń stos z tyłu maszyny. 

 
 
 
 
Kolejność elementów w stosie: 
Podkładka, obrabiany materiał, matryca, mata magnetyczna, mata metalowa, mata plastikowa, podkładka 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Wykrojniki (1mm) lub skomplikowane wykrojniki 
Ułóż płyty w następującej kolejności: 

1. Umieść płytkę A na powierzchni roboczej i ułóż na niej plastikową podkładkę i matę magnetyczną. Ustaw ostrze 
matrycy do góry, gładką stroną na macie magnetycznej. 

2. Umieść materiał nad wykrojnikiem skierowanym do dołu. Zabezpiecz na miejscu usuwalną taśmą do maty 
magnetycznej. 

3. Ułóż drugi talerz A na wszystkich. 

4. Naciśnij przycisk uruchamiania. 

5. Utrzymując prosty stos płyt, wprowadzaj wzdłużnie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu. 

6. Zwolnij, gdy rolki zaczną wciągać stos do urządzenia. 

7. Usuń stos z tyłu maszyny. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Cięcie materiału (1.5mm matryca) 

Ułóż płyty w następującej kolejności: 
1. Umieść talerz A na powierzchni roboczej. 
2. Umieść 1-2 warstwy materiału bawełnianego na wykrojniku zadrukowaną stroną do dołu. 
3. Ułóż drugi talerz A na wszystkich. 
4. Naciśnij przycisk uruchamiania. 
5. Utrzymując prosty stos płyt, wprowadzaj wzdłużnie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu. 
6. Zwolnij, gdy rolki zaczną wciągać stos do urządzenia. 
7. Usuń stos z tyłu maszyny. 
Uwaga: Gdy ten stos przechodzi przez rolki wewnątrz maszyny, będzie słychać ostry dźwięk z powodu głębokiego 
ostrza i dużego nacisku, co jest normalne. Zalecamy cięcie tylko 1-2 warstw tkaniny bawełnianej na raz. Wydajność 
matrycy i maszyny będzie się różnić w zależności od gęstości materiału. Zachowaj ostrożność i wypróbuj najpierw 
jedną warstwę, jeśli materiał jest dość gruby i gęsty podczas próbowania nowego materiału. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

WYTŁACZANIE METALOWĄ MATRYCĄ  
 

 
 

 

 

1. Umieść talerz A na powierzchni roboczej. 

2. Umieść materiał do wytłoczenia w teczce do wyciskania i ułóż na wierzchu płyty A. 

3. Ułóż drugi talerz A na wszystkich. 

4. Naciśnij przycisk uruchamiania. 

5. Utrzymując prosty stos płyt, wprowadzaj wzdłużnie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu. 

6. Zwolnij, gdy rolki zaczną wciągać stos do urządzenia. 

7. Usuń stos z tyłu maszyny. 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 



WYTŁACZANIE FOLDERAMI  
 

 

 

 

 
 

1. Umieść talerz A na powierzchni roboczej. 

2. Umieść materiał do wytłoczenia w teczce do wyciskania i ułóż na wierzchu płyty A. 

3. Ułóż drugi talerz A na wszystkich. 

4. Naciśnij przycisk uruchamiania. 

5. Utrzymując prosty stos płyt, wprowadzaj wzdłużnie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu. 

6. Zwolnij, gdy rolki zaczną wciągać stos do urządzenia. 

7. Usuń stos z tyłu maszyny. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A Plate  

A Plate  

Material 

Foller 



 

1. Brak zasilania — czy nacisnąłeś przycisk zasilania? Sprawdź, czy wtyczka jest prawidłowo włożona z tyłu 

urządzenia, a wtyczka jest włożona do gniazdka ściennego. Jeśli nadal nie ma zasilania, sprawdź gniazdko ścienne, 

podłączając inne urządzenie. 

2. Maszyna zatrzymuje się i automatycznie cofa - Sprawdź, czy Twój stos jest ułożony w odpowiedniej kolejności. 

Sprawdź czy nie próbujesz wycinać/wytłaczać zbyt wielu warstw na raz.  

Sprawdź, czy po bokach płyt nie wystaje nadmiar materiału.  Sprawdź, czy płyty/podkładki są wyrównane w 

ładnym, czystym stosie. 

3. Maszyna zatrzymuje się po 60 minutach użytkowania (proste cienkie wykrojniki)/Maszyna zatrzymuje się po 20 

minutach użytkowania (skomplikowane wykrojniki) - Maszyna posiada czujnik chroniący silnik przed 

uszkodzeniem. Jeżeli maszyna pracowała ponad 60 minut, wyłącza się, aby uniknąć przegrzania. Jeśli tak się 

stanie, wyłącz zasilanie i pozwól urządzeniu ostygnąć przez 25 minut przed ponownym użyciem. 

4. Wyginające się płyty tnące - jest to maszyna do wytłaczania pod wysokim ciśnieniem. Płyty tnące naturalnie 

wyginają się z czasem. Nie wpływa to na wydajność płyt lub maszyny. Aby zminimalizować pokłony, obracaj je i 

przerzucaj między każdym podaniem. Dodatkowe płyty, maty i podkładki są dostępne do kupienia osobno. 

5.Płytkie tłoczenie lub cięcie — Sprawdź, czy folder lub matryca do wytłaczania nie jest uszkodzona. Spróbuj dodać 
podkładkę D Matal Shim na górze płyty A na dole stosu, aby zwiększyć nacisk.       

Ta elektroniczna maszyna do wycinania i wytłaczania jest potężnym narzędziem i została zaprojektowana tak, aby 

mogła wywierać duży nacisk, co umożliwia tworzenie pięknie wycinanych, foliowanych i wytłaczanych wzorów, ale 

może być niebezpieczna dla małych dzieci. Proszę trzymać się z dala od dzieci i nie pozostawiać maszyny bez nadzoru. 

Notatka 

Aby zatrzymać pracę, wystarczy nacisnąć przycisk. Następnie naciśnij przycisk i przyciski Run lub Rev, aby odpowiednio 

kontynuować lub odwrócić działanie. 

Nie wciskaj kanapki na siłę. Jeśli nacisk jest zbyt duży, przerwij pracę i natychmiast naciśnij przycisk REV, aby wyjąć. 

Wypychanie kanapki na siłę przekraczające zalecane przepisy, w tym zbyt wiele warstw podłoża lub talerzy, może 

spowodować uszkodzenie i/lub zniszczenie części maszyny. 

Ta elektroniczna maszyna do sztancowania jest bardzo wydajna i została zaprojektowana tak, aby mogła wywierać duży 

nacisk, co pozwala na cięcie skomplikowanymi matrycami. Wielkość nacisku na matrycę można zwiększyć lub 

zmniejszyć w zależności od kombinacji płytek i podkładek, których używasz. 

UWAGA: Ze względu na wysoki poziom ciśnienia w maszynie, płyty tnące naturalnie wyginają się z upływem czasu-Nie 

ma to wpływu na wydajność płyt ani maszyny, ale można zmniejszyć wyginanie się na płytach poprzez obracanie i 

przerzucanie ich pomiędzy każdą z nich. przekazać lub wymienić bardzo wygięte talerze. 

 

ROZWIĄZYWANIE PROBLEMÓW 


