Instrukcja obstugi maszyny do ciecia i
wyttaczania przy uzyciu matryc.
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Zapoznaj sie z instrukcjg przed uzyciem.



Zawarto

1x Elektroniczna maszyna do cigcia i wyttaczania za pomocg matryc.

2xptytka A
1xPlastikowa podktadka
1xMata magnetyczna

1xMetalowa podktadka
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Ciecie cienkg matrycg 0,8 mm

Utdz ptyty w nastepujacej kolejnosci:
1. Umies$¢ ptytke A na powierzchni roboczej i utéz na niej plastikowa podktadke, metalowa podktadke i podktadke
magnetyczng. Ustaw ostrze matrycy do gory, gtadka strong na macie magnetycznej.

Umies$¢ materiat nad wykrojnikiem przodem do dotu. Zabezpiecz na miejscu usuwalng tasma do maty
magnetyczne;j.

2. Utéz drugi talerz A na wszystkich.

3. Nacisnij przycisk uruchamiania.

4. Utrzymujac prosty stos ptyt, wprowadzaj wzdtuznie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu.
5. Zwolnij, gdy rolki zaczng wciggad stos do urzadzenia.

6. Usun stos z tytu maszyny.

Kolejnos¢ elementéw w stosie:
Podktadka, obrabiany materiat, matryca, mata magnetyczna, mata metalowa, mata plastikowa, podktadka

Magnetic Shim
= Metal Shim l

Plastic Shim




Wykrojniki (1Imm) lub skomplikowane wykrojniki
Utdz ptyty w nastepujacej kolejnosci:

1. Umies¢ ptytke A na powierzchni roboczej i utéz na niej plastikowa podktadke i mate magnetyczna. Ustaw ostrze
matrycy do gory, gtadka strong na macie magnetycznej.

2. Umies¢ materiat nad wykrojnikiem skierowanym do dotu. Zabezpiecz na miejscu usuwalng tasma do maty
magnetyczne;j.

3. Utdz drugi talerz A na wszystkich.

4. Nacisnij przycisk uruchamiania.

5. Utrzymujac prosty stos ptyt, wprowadzaj wzdtuznie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu.
6. Zwolnij, gdy rolki zaczng wciggad stos do urzadzenia.

7. Usun stos z tytu maszyny.

Magnetic Shim
7 Plastic Shim




Ciecie materiatu (1.5mm matryca)

Utdz ptyty w nastepujacej kolejnosci:

1. Umie$¢ talerz A na powierzchni roboczej.

2. Umies¢ 1-2 warstwy materiatu bawetnianego na wykrojniku zadrukowang strong do dotu.

3. Utdéz drugi talerz A na wszystkich.

4. Nacisnij przycisk uruchamiania.

5. Utrzymujac prosty stos ptyt, wprowadzaj wzdtuznie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu.

6. Zwolnij, gdy rolki zaczng wciggad stos do urzadzenia.

7. Usun stos z tytu maszyny.

Uwaga: Gdy ten stos przechodzi przez rolki wewnatrz maszyny, bedzie stychaé ostry dZzwiek z powodu gtebokiego
ostrza i duzego nacisku, co jest normalne. Zalecamy ciecie tylko 1-2 warstw tkaniny bawetnianej na raz. Wydajnos¢
matrycy i maszyny bedzie sie réznic¢ w zaleznosci od gestosci materiatu. Zachowaj ostroznos¢ i wyprébuj najpierw
jedng warstwe, jesli materiat jest dos¢ gruby i gesty podczas prébowania nowego materiatu.
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WYTLACZANIE METALOWA MATRYCA

A Plate

: Cotton Fabric I

1. Umie$¢ talerz A na powierzchni roboczej.

2. Umies¢ materiat do wyttoczenia w teczce do wyciskania i utéz na wierzchu ptyty A.

3. Utdéz drugi talerz A na wszystkich.

4. Nacisnij przycisk uruchamiania.

5. Utrzymujac prosty stos ptyt, wprowadzaj wzdtuznie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu.
6. Zwolnij, gdy rolki zaczna wcigga¢ stos do urzadzenia.

7. Usun stos z tytu maszyny.



WYTLACZANIE FOLDERAMI

A Plate

Foller

A Plate

1. Umie$¢ talerz A na powierzchni roboczej.

2. Umies$¢ materiat do wyttoczenia w teczce do wyciskania i utdéz na wierzchu ptyty A.

3. Utdz drugi talerz A na wszystkich.

4. Nacisnij przycisk uruchamiania.

5. Utrzymujac prosty stos ptyt, wprowadzaj wzdtuznie do maszyny ruchem jednostajnym i do przodu.
6. Zwolnij, gdy rolki zaczng wciggad stos do urzadzenia.

7. Usun stos z tytu maszyny.



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

1. Brak zasilania — czy nacisnates przycisk zasilania? Sprawdz, czy wtyczka jest prawidtowo wtozona z tytu
urzadzenia, a wtyczka jest wtozona do gniazdka Sciennego. Jesli nadal nie ma zasilania, sprawdz? gniazdko $cienne,
podtaczajac inne urzadzenie.

2. Maszyna zatrzymuje sie i automatycznie cofa - Sprawdz, czy Twdj stos jest utozony w odpowiedniej kolejnosci.
Sprawdz czy nie prébujesz wycina¢/wyttaczaé zbyt wielu warstw na raz.

Sprawdz, czy po bokach ptyt nie wystaje nadmiar materiatu. Sprawdz, czy ptyty/podktadki sg wyréwnane w
fadnym, czystym stosie.

3. Maszyna zatrzymuje sie po 60 minutach uzytkowania (proste cienkie wykrojniki)/Maszyna zatrzymuje sie po 20
minutach uzytkowania (skomplikowane wykrojniki) - Maszyna posiada czujnik chroniacy silnik przed
uszkodzeniem. Jezeli maszyna pracowata ponad 60 minut, wytacza sie, aby uniknac¢ przegrzania. Jesli tak sie
stanie, wyfacz zasilanie i pozwdl urzadzeniu ostygnaé przez 25 minut przed ponownym uzyciem.

4. Wyginajace sie ptyty tnace - jest to maszyna do wyttaczania pod wysokim ci$nieniem. Ptyty tngce naturalnie
wyginaja sie z czasem. Nie wptywa to na wydajnosc¢ ptyt lub maszyny. Aby zminimalizowa¢ poktony, obracaj je i
przerzucaj miedzy kazdym podaniem. Dodatkowe ptyty, maty i podktadki sg dostepne do kupienia osobno.

5.Ptytkie ttoczenie lub ciecie — Sprawdz, czy folder lub matryca do wyttaczania nie jest uszkodzona. Sprébuj doda¢
podktadke D Matal Shim na gorze ptyty A na dole stosu, aby zwigkszy¢ nacisk.

UWAGI

Ta elektroniczna maszyna do wycinania i wytfaczania jest poteznym narzedziem i zostata zaprojektowana tak, aby
mogta wywiera¢ duzy nacisk, co umozliwia tworzenie pieknie wycinanych, foliowanych i wyttaczanych wzoréw, ale

moze by¢ niebezpieczna dla matych dzieci. Prosze trzymac sie z dala od dzieci i nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru.

Notatka

Aby zatrzymac prace, wystarczy nacisng¢ przycisk. Nastepnie nacisnij przycisk i przyciski Run lub Rev, aby odpowiednio
kontynuowac lub odwrdci¢ dziatanie.

Nie wciskaj kanapki na site. Jesli nacisk jest zbyt duzy, przerwij prace i natychmiast nacisnij przycisk REV, aby wyjac.
Wypychanie kanapki na site przekraczajgce zalecane przepisy, w tym zbyt wiele warstw podtoza lub talerzy, moze

spowodowa¢ uszkodzenie i/lub zniszczenie czesci maszyny.

Ta elektroniczna maszyna do sztancowania jest bardzo wydajna i zostata zaprojektowana tak, aby mogta wywierac¢ duzy
nacisk, co pozwala na cigcie skomplikowanymi matrycami. Wielkos$¢ nacisku na matryce mozna zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ w zaleznosci od kombinacji ptytek i podktadek, ktérych uzywasz.

UWAGA: Ze wzgledu na wysoki poziom cisnienia w maszynie, ptyty tnace naturalnie wyginaja sie z uptywem czasu-Nie
ma to wptywu na wydajnosc¢ ptyt ani maszyny, ale mozna zmniejszyé wyginanie sie na ptytach poprzez obracanie i

przerzucanie ich pomiedzy kazda z nich. przekazaé lub wymieni¢ bardzo wygiete talerze.



